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© Langsprofil zur Halterung eines Anbauteils 

© Die Erfindung betrifft ein Langsprofil zur Halterung we- 
nigstens eines Anbauteils mit wenigstens einer Profil- 
wandung (10) mit einer bestimmten Wandstarke (s) und 
einer bestimmten Wandungshohe (H), wobei zur Verstei- 
fung der Profilwandung (10) wenigstens eine Langssicke 
(100) mit einer bestimmten 11 efe (t) und einer bestimmten 
Breite (b) vorgesehen sein kann. Erfindungsgemaft ist 
vorgesehen, date dieTiefe (t) einer Langssicke (100) hoch- 
stens der Wandstarke (s) der zugeordneten Profilwan- 
dung (10) entspricht. Wenn die Langssicken (100) so ge- 
ringe Abmessungen aufweisen, braucht die Kontur des 
Anbauteils nicht an die Profilwandung (10) angepafct wer- 

den, was zur Senkung von Fertigungskosten beitragt. i 10cJ ^ 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Langsprofil zur Halterung we- 
nigstens eines Anbauteils mit wenigstens einer Profilwan- 
dung mit einer bestimmten Wandstarke und einer bestimm- 5 
ten Wandungshohe, wobei die Profilwandung wenigstens 
eine Langssicke mit einer bestimmten Tiefe und einer be- 
stimmten Breite aufweist. 

Aus dem allgemeinen Stand der Technik ist es bekannt, 
Profilwandungen von Langsprofilen mit Langssicken zu to 
versehen, um dem Profil eine erhohte Steifigkeit zu verlei- 
hen. Wenn diese Profile jedoch zur Halterung eines Anbau- 
teils dienen sollen, so muB aufgrund der Sickenabmessun- 
gen der Profilwandung die Kontur des Anbauteils an die 
Sickenkontur angepaBt werden, damit eine einwandfreie 15 
und sichere Halterung am Tragerprofil gewahrleistet ist. 
Dies fiihrt natiirlich zu erhohten Fertigungskosten fiir das 
Anbauteil. 

Aus der EP 0 568 215 A 1 ist ein stranggepreBtes Langs- 
profil als Teil eines Kraftfahrzeugdachrahmens bekannt, 20 
dessen Profilwandungen mit Langssicken versehen sind. 
Das Profil wird von einem kanalartigen Profil eines Boden- 
rahmens aufgenommen und mit einem weiteren hiilsenarti- 
gen Profil gesichert, dient also nicht zur Halterung eines An- 
bauteils. 25 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein 
gattungsgemaBes Langsprofil zur Halterung eines Anbau- 
teils bereitzustellen, bei dem fur das Anbauteil keine Kontur 
vorgehalten werden muB. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 30 
male des Hauptan sprue hs gelost. ErfindungsgemaB ist vor- 
gesehen, daB die Tiefe der Langssicke hochstens der Wand- 
starke der Profilwandung entspricht. Auf diese Weise 
braucht die Kontur des Anbauteils nicht auf des Tragerpro- 
fils abgestimmt sein und trotzdem kanri die Steifigkeit des 35 
Tragerprofils zur Halterung des Anbauteils deutlich erhoht 
werden. Dies fiihrt zur Einsparung von Fertigungskosten, 
denn eine gesonderte Profilierung des Anbauteils kann ent- 
fallen. 

GemaB einer sinnvollen Ausgestaltung der Erfindung ist 40 
vorgesehen, daB die Breite der Langssicke wenigstens in 
etwa einem Viertel der Wandungshohe entspricht, wodurch 
besonders gute Steifigkeitswerteerzielt werden. 

ZweckmaBigerweise kann vorgesehen sein, daB die 
Langssicke im Prageverfahren hergestellt ist. Mit dem Pra- 45 
geverfahren konnen die kleinen Hefenabmessungen der 
Langssicke sehr leicht, genau und kostengiinstig hergestellt 
werden. 

Gute Stabilitat kann erreicht werden, wenn vorteilhafter- 
weise die Langssicke auf das Anbauteil zugerichtet ist. Bei 50 
einer alternativen zweckmaBigen Ausgestaltung kann aber 
auch vorgesehen sein, daB die Langssicke vom Anbauteil 
weggerichtet ist. Beide Ausgestaltungen fuhren zu guten Er- 
gebnissen. 

Besonders universell einsetzbar ist das Tragerprofil, wenn 55 
ZweckmaBigerweise vorgesehen ist, daB das Tragerprofil ein 
Rechteckprofil ist, wobei jede Profilwandung mit einer 
Langssicke versehen ist. Wenn dabei in bevorzugter Ausge- 
staltung jede Langssicke im mittleren Bereich der ihr zuge- 
ordneten Profilwandung angeordnet ist, so kann uber die 60 
Profilwandungen eine besonders giinstige Steifigkeitvertei- 
lung erzielt werden. 

Wenn das Langsprofil vorteilhafterweise gerollt ist, kann 
es leicht und kostengiinstig hergestellt werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines bevorzug- 65 
ten Ausfiihrungsbeispiels und der beiliegenden Figur naher 
erlautert. Dabei zeigt 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel fur ein erfindungsgema- 



Bes Langsprofil 1 im Querschnitt. 

Das Langsprofil 1 zur Halterung wenigstens eines (nicht 
dargestellten) Anbauteiles weist in seinem Querschnitt in 
etwa quadratische Form mit den Profilwandungen 10a bis 
lOd auf. Jede Profilwandung 10 ist dabei mit einer entlang 
ihres mittleren Bereiches laufenden Langssicke 100a bis 
lOOd versehen, welche vorzugsweise in die Profilwandun- 
gen 10 eingepragt werden. Das Langsprofil 1 ist vorzugs- 
weise ein StrangpreBprofil oder ein Rollprofil, wobei als 
Werkstoff beispielsweise Aluminium oder Stahl Anwen- 
dung finden. 

Wie an der Fig. 1 ersichtlich, sind die Langssicken 100 in 
ihrer Querschnittsform in etwa gleich, wobei die Langssik- 
ken 100a bis 100c von der jeweils zugeordncten Profilwan- 
dung 10a bis 10c nach auBen (d. h. auf das Anbauteil zuge- 
richtet) gerichtet sind und die Langssicke lOOd von der zu- 
geordneten Profilwandung lOd nach innen (d. h. vom An- 
bauteil weggerichtet) gerichtet ist. Dies kann natiirlich be- 
liebig variieren. 

Jede Langssicke 100 weist eine Breite b und eine Tiefe t 
auf. Das Langsprofil 1 weist eine Wandstarke s und eine 
Wandungshohe H auf. 

Es sei darauf hingewiesen, daB die Zeichnung nicht maB- 
stabsgerecht ausgefuhrt ist, um die Langssicken 100 deut- 
lich zu machen. Die Tiefe t der Langssicken 100 entspricht 
narnlich maximal der Wandstarke s des Langsprofils 1. Die 
Tiefe t der Langssicken 100 ist somit sehr gering. Die Breite 
b der Langssicken 100 entspricht dabei vorzugsweise min- 
destens einem Viertel der Profilhohe H, 

Aufgrund der eingepragten Langssicken 100 weisen die 
Profilwandungen 10 und damit das Langsprofil 1 eine deut- 
lich erhohte Steifigkeit auf. Durch das Prageverfahren kon- 
nen die geringen Tiefen der Langssicken 100 leicht und ge- 
nau hergestellt werden. 

Das Langsprofil 1 soil als Tragerbauteil fur ein nicht dar- 
gestelltes Anbauteil dienen, wobei das Anbauteil an einer 
der Profilwandungen 10 angebracht wird bzw. anliegt. 
Durch die geringe Tiefe der Langssicken 100 sind diese bei 
aufliegendern Bauteil optisch nicht erkennbar und die Kon- 
tur des Anbauteils braucht nicht an die des Langsprofils 1 
angepaBt werden, was zu einer Reduzierung der Fertigungs- 
kosten fiihrt. Trotzdem kann eine ausreichende Festigkeits- 
erhohung realisiert werden. 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 wei- 
sen die Langssicken 100 im Querschnitt in etwa trapezfor- 
mige Form auf. Es sind natiirlich auch andere Sickenfor- 
men, wie z. B. rechteckige denkbar. GleichermaBen sind 
auch andere Querschmttsformen fiir das Langsprofil 1 denk- 
bar. 

Bezugszeichenliste 

1 Langsprofil 

10 Profilwandung 

100 Langssicke 

b Breite einer Langssicke 

t Tiefe einer Langssicke 

s Wandstarke des Langsprofils 

H Wandungshohe des Langsprofils 

Patentanspriiche 

1. Langsprofil (1) zur Halterung wenigstens eines An- 
bauteils mit wenigstens einer Profilwandung (10) mit 
einer bestimmten Wandstarke (s) und einer bestimmten 
Wandungshohe (H), wobei die Profilwandung (10) we- 
nigstens eine Langssicke (100) mit einer bestimmten 
Tiefe (t) und einer bestimmten Breite (b) aufweist, da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Tiefe (t) der Langs- 
sicke (100) hochstens der Wandstarke (s) der Profil- 
wandung (10) entspricht. 

2. Langsprofii (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Breite (b) der Langssicke (100) we- 5 
nigs tens in etwa einem Viertel der Wandungshdhe (H) 
entspricht. 

3. Langsprofii (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Langssicke (100) eingepragt 
ist. to 

4. Langsprofii (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Langssicke (100) auf 
das Anbauteil zugerichtet ist. 

5. Langsprofii (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Langssicke (100) IS 
vom Anbauteil weggerichtet ist. 

6. Langsprofii (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Langsprofii (1) cin 
Rechteckprofil ist, wobei jede Profilwandung (10) mit 
einer Langssicke (100) versehen ist. 20 

7. Langsprofii (1) nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Langssicke (100) im mittlcren Be- 
reich der ihr zugeordneten Profilwandung (10) ange- 
ordnet ist. 

8. Langsprofii (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB das Langsprofii (1) ge- 
rollt ist. 
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